Senkrechtférderer fir Stickgut
Der NERAK S-Férderer
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FlieBender Horizontal-Vertikaltransport fir Stiickgiter

Als Spezialisten fir die
Senkrechtférdertechnik
bieten wir lhnen die richti-
ge Ldsung fiir jeden Einzel-
fall. Und richtig heiBt:
kostengiinstig im Anlagen-
bau und dauverhaft zuver-
léissig im Betrieb.

Wenn heute in der Stickgut-Férder-
technik von einem S-Férderer gespro-
chen wird, wissen Fachleute, das ist
NERAK. Mit innovativer und rundum
zuverldssiger Technik ist es NERAK
gelungen einen Klassiker zu entwi-
ckeln und zur Reife zu bringen.

Wenn es darum geht, in logistischen
Systemen bei hohen Leistungsan-
forderungen Hshendifferenzen zu
Uberwinden, sind NERAK S-Férderer
im Einsatz, insbesondere in zeitkriti-
schen Prozessen von der Automobil-
industrie Uber die Versanddistribution
bis zum Check-in an internationalen

GroBflughéfen.

Alle eingesetzten Komponenten sind
durch Material und Verarbeitung
hochbelastbar, pflegeleicht und war-
tungsarm. Eine hohe Fertigungstiefe
sichert einen gleichbleibend hohen
Qualitétsstandard. Anlagenbauer
und Betreiber setzen auf den NERAK
S- und C-Férderer, wenn sie eine effi-
ziente L&sung ihrer Férderaufgabe in
der Senkrechtférdertechnik suchen,
egal ob es sich um eine Einzellsung
oder um Grof3projekte handelt.

Wir Gbernehmen von der Planung,
Ausfishrung, Montage und dem
Service alle Leistungen, die fir einen
modernen Betrieb erforderlich sind.

Das Prinzip des NERAK Senkrecht-
forderers fir den kontinuierlichen
Horizontal-Vertikal-Transport ergibt
individuelle Einsatzmdglichkeiten

fir den Vertikaltransport unterschied-
licher Stiickgiter:

* Trays ® Kartons ® Europaletten

* Schrumpffoliengebinde

* Weichverpackungen

* Séicke © Fluggepdck ® Werkstiicke

* andere unverpackte Produkte

Alles wird schonend und schnell
transportiert. Dabei kénnen unter-
schiedlichste Produkte in Form und
GréBe ohne Vorsortierung aufge-
nommen werden.



Wegweisende Technik fir reibungslosen Ablauf
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S-Forderer C-Forderer
Optimale Linienfihrungen der Férder- ABGABE
strecken fir die Aufwarts- oder Abwdrts- S

An der Aufgabe erfolgt der flieBen-
de Ubergang der Férdergiter vom
Eintakiférderer auf die Plattform des
S-Férderers mit synchroner Geschwin-
digkeit. In Horizontalstellung umge-
lenkt bilden die Platiformen eine sta-
bile Ebene fiir das frei aufliegende
Férdergut.

AUFGABE

fsrderung ergeben sich durch die platz-
sparende Bauweise - zum Beispiel im
Vergleich zu Schrégférderbéndern.

Das kontinuierlich umlaufende Band-
system mit den NERAK Gummiblock-
ketten sorgt fir erschijtterungsfreien,
gerduscharmen Lauf mit hoher Férder-
leistung in Abhdngigkeit von der Pro-
duktbeschaffenheit bis ca. 3000 Stiick/h.

Die Konstruktion des NERAK
Senkrechtférderers besteht je nach
GréBe und Einsatzbedingungen aus
Aluminiumsystem, Stahl- oder Edel-
stahlprofilen. Die Férderer werden
nach Erfordernis mit einer Schutzver-
kleidung geschlossen. Groziigig
dimensionierte Tiren bieten Zugéng-
lichkeit fir Wartung und Reinigung.

Durch die Wahl der Komponenten
des Systems lassen sich die NERAK
Senkrechtférderer fir die jeweilige
Aufgabenstellung individuell anpassen.
Das Standardprogramm umfasst
verschiedene BaugréBen, wobei
Sonderausfihrungen jederzeit még-

lich sind.

An der ABGABESTELLE des Férder-
gutes rollen sich die Plattformen an
der Umlenkung ab und iibergeben
das Férdergut schonend auf die
nachfolgende Férdereinrichtung.
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Ein Zugsystem fir schnelle Ubergénge

Das Zugsystem bietet durch die
NERAK Gummiblockketten mit
einvulkanisierten Stahlseilen als
Zugtrager groBe Laufruhe auch
bei Geschwindigkeiten bis Tm/s.
Die Leichtlauftechnik der Gummi-
blockkette ist GuBerst energiespa-
rend. System und Werkstoffe erge-
ben durch ihre Abstimmung ohne
Schmierung einen gleichméBig ruhi-
gen und sauberen Lauf, sind pfle-
geleicht und extrem wartungsarm.

Die einzelnen Plattformen sind mit
speziell entwickelten Halterungen
an den Tragketten befestigt.
Dadurch werden hohe Lasten
sicher aufgenommen.

Die Plattformen bilden im Normalfall
eine Auflagefléche aus Polyester-
stében. Gegen Verrutschen des
Fordergutes werden sie mit PVC-
Schlguchen ummantelt.

Fir spezielles Férdergut werden die
Platfformen fir eine geschlossene
Auflageflache aus Stahllamellen
gefertigt.

Fir die Forderung von kleinformati-

gen Produkten werden fast geschlos-

sene Ausfihrungen angeboten, so
dass die Ubergange auf die ange-
schlossenen Férdereinrichtungen
nahtlos erfolgen.

Plattform fir den Transport von Europaletten

Plattform fir den Transport von Féssern
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Der Takt macht die Musik

Fir jeden Eintaktvorgang belegt das
ankommende Férdergut eine Licht-
schranke, die in Kombination mit
einer sensorischen Abfrage jeder
Plattform den Startbefehl fir das
Eintaktband gibt.

Das Eintakten des Férdergutes auf
die Plattformen kann kundenseits
bestimmt werden. Je nach An-
forderung kénnen geeignete Eintakt-
einrichtungen vorgesehen werden.

Eintakten von Férdergut, das in
Abstdnden ankommt:

Grundsétzlich muss das Férdergut
dem Eintaktfdrderer vereinzelt und
staudrucklos zugefihrt werden. (1)
Ist dies nicht der Fall, kann die Ver-
einzelung durch eine Einlaufsperre (2)
oder iber die Kombination
Stoppférderer und Trennférderer
erreicht werden. (3)

Die Schaltfunktionen beschrénken
sich auf wenige Impulse. Sie werden
im Normalfall von der zentralen
Steuerung ibernommen.

Auf Wunsch kénnen die Schaltgeréte
und Motoren vorverdrahtet und als
Baugruppenelektrik auf Klemmkasten
gelegt werden. Wenn jedoch Férderer
und Eintakteinrichtung eine selbstan-
dige Einheit bilden, wird optional

ein Schaltschrank mit Steuer- und
Leistungsteil vorgesehen.
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Typenbeschreibung S- und C-Férderer

LEICHT MITTEL SCHWER SCHWER XXL LEICHT MITTEL SCHWER
bis 30 kg bis 100 kg bis 200 kg fg&; 11233, kg bis 30 kg bis 100 kg bis 200 kg
Typ S 169/33/32 § 253/33/50 S 316/43/70 $631/55/70 Typ SC169/33/32 SC253/33/50 SC316/43/70
A 200-1000 300-1500 600-2000 1000-1800 A 200-1000 300-1500 600-2000
Abstufung alle 100 Abstufung alle 100
B 462, 561, 660, 759, 858, 731, 860, 1045, 1210, B 462, 561, 660, 759, 858, 731, 860,
957, 1056, 1155 989, 1118 1375, (FL+150) 957, 1056, 1155 989, 1118
Abstufung 33 Abstufung 43 Abstufung 55 Abstufung 33 Abstufung 43
C min. B+FH+100 B+FH+150 B+FH+200 Cca. 3B bis 4B
D min. 400 min. 500 min. 650 800 D min. 400 min. 500 min. 650
E Hubhshe E Hubhshe
FL max. Férdergutlénge FL max. Férdergutlénge
FB max. Férdergutbreite FB max. Férdergutbreite
FH max. Férderguthdhe FH max. Férderguthdhe
| 180 260 500 460
J 210 250 340 423
K B+ca 350 B + ca. 400 B + ca. 400 B + ca. 856 P 393 >03 728
Genaues Maf nach Festlegung der MaBBe B und E R 393 400 512
L FH + 150 FH + 250 L Kopfhshe
M 204 250 340 528 M 204 250 340
©) 281 330 395 420 O 281 330 395

alle MaBe in mm - unverbindliche Angaben
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| A - Plattformbreite |
! B - Plattformlénge
C - Plattformteilung B
D - Aufgabehshe
' E - Hubhshe

FL - Férdergutlénge I
FB - Férdergutbreite
FH - Férderguthdhe o

v - Férdergeschwindigkeit m/s

Typen Typen



Leistungsberechnung S-Férderer

Zur Ermittlung der maximal maglichen
Férderleistung eines S-Férderers muss
zunéchst die minimale Plattform-
teilung Cmin [mm] ermittelt werden
(siehe Tabelle).

Das rechnerische MaB fir Cmin wird
so auf- oder abgerundet, dass es
durch die jeweilige Kettenteilung
der gewdhlten BaugréBe teilbar ist
(33 mm / 215 mm / 55 mm).

m/s Férdergeschwindigkeit

Wenn der benétigte Durchsatz Ds
[Platformen/h] es zulasst, wird die Platt-
formteilung gréBer gewdhlt (bis ca.
2500 mm).

Unter Beriicksichtigung der gewdhlten
Férdergeschwindigkeit v [m/s] ergibt
sich:

v[m/s] x 3600 x 1000

Ds [Plattformen/h] = < ]

Hinweis:

Diese Leistungsberechnung gilt nur fir
S-Férderer. Die Leistungsberechnung
eines C-Férderers erfolgt auf Anfrage.
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Cmin = Platiformlénge B + Férderguthshe FH + 100 [mm]

Durchsatz Ds
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NERAK - Weltweit im Einsatz

* Automobilindustrie

* Post

* Zeitungs-Verlage

* Versandzentren

* Flughéfen

* Brauereien

* Molkereien

* Kantinen / Catering

o Tiefkihllager

* ElektrogroBgeréate-Hersteller

und viele mehr...

-

Zum Beispiel bei der Post ...

Australien
Belgien
Brasilien
Finnland
Frankreich
Indien

Israel

... oder bei der Gepéckbeférderung

Malaysia

Niederlande
Norwegen
Osterreich
Polen
NERAK GmbH Férdertechnik : B den
Brigitta 5 - D-29313 Hambihren ' - _
Tel. +49 (0) 50 84 / 944-0 4 _Schwenz

Fax +49 (0) 50 84 / 94 42 22

www.nerak.de - info@nerak.de

schechien

Verkaufs - und
Servicestationen:

Niederlassungen:

Dé&nemark:

NERAK A/S

Spaettevej 13

2970 Hgarsholm

+45 70 26 50 04
7023 50 04

nerak@email.dk

www.nerak.dk

GroBbritannien:
NERAK UK

32 Ffrwdgrech Ind. Estate
Brecon
Powys LD3 8LA
+44 18 74-612-900

18 74-612-918
info@nerak-uk.com
www.nerak-uk.com

USA
NERAK-Systems L.P.

6 Debbie Lane

Cross River, NY 10518

+1 914-763-8259
914-763-9570

info@nerak-systems.com

www.nerak-systems.com



